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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.05 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей служащих 
«Оператор поста управления стана горячей прокатки» 

 
1.1. Цель и место модуля в структуре образовательной программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности освоение вида деятельности «Вальцовщик 
стана холодной прокатки». 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 
программы.  

 
1.2. Планируемые результаты освоения модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 
результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 
компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Код 

ПК, ОК 
Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 

 распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте, 
анализировать и 
выделять её составные 
части 

 определять этапы 
решения задачи, 
составлять план 
действия, реализовывать 
составленный план, 
определять 
необходимые ресурсы 

 выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для 
решения задачи и/или 
проблемы 

 владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 оценивать результат и 
последствия своих 
действий 
(самостоятельно или с 
помощью наставника) 

 актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить  

 структура плана для 
решения задач, алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях 

 основные источники 
информации и ресурсы 
для решения задач и/или 
проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте 

 методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах 

 порядок оценки 
результатов решения 
задач профессиональной 
деятельности 

 

ОК 02 

 определять задачи для 
поиска информации, 
планировать процесс 
поиска, выбирать 
необходимые источники 
информации 

 выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации, 
структурировать 
получаемую 
информацию, оформлять 
результаты поиска 

 оценивать практическую 

 номенклатура 
информационных 
источников, применяемых 
в профессиональной 
деятельности 

 приемы структурирования 
информации 

 формат оформления 
результатов поиска 
информации 

 современные средства и 
устройства 
информатизации, порядок 
их применения и  

– 
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значимость результатов 
поиска 

 применять средства 
информационных 
технологий для решения 
профессиональных задач 

 использовать 
современное 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности 

 использовать различные 
цифровые средства для 
решения 
профессиональных задач 

 программное обеспечение 
в профессиональной 
деятельности, в том числе 
цифровые средства 

ОК 03 

 определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности 

 применять современную 
научную 
профессиональную 
терминологию 

 определять и 
выстраивать траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

 содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации 

 современная научная и 
профессиональная 
терминология 

 возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

 

ОК 04 

 организовывать работу 
коллектива и команды 

 взаимодействовать с 
коллегами, 
руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

 психологические основы 
деятельности коллектива 

 психологические 
особенности личности 

 

ОК 05 

 грамотно излагать свои 
мысли и оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном языке 

 проявлять толерантность 
в рабочем коллективе 

 правила оформления 
документов  

 правила построения 
устных сообщений 

 особенности социального 
и культурного контекста 

 

ОК 06 

 проявлять гражданско-
патриотическую 
позицию 

 демонстрировать 
осознанное поведение 

 описывать значимость 
своей специальности 

 применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 сущность гражданско-
патриотической позиции 

 традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений 

 значимость 
профессиональной 
деятельности по 
специальности 

 стандарты 
антикоррупционного 
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поведения и последствия 
его нарушения 

ОК 07 

 соблюдать нормы 
экологической 
безопасности 

 определять направления 
ресурсосбережения в 
рамках 
профессиональной 
деятельности по 
специальности 

 организовывать 
профессиональную 
деятельность с 
соблюдением принципов 
бережливого 
производства 

 организовывать 
профессиональную 
деятельность с учетом 
знаний об изменении 
климатических условий 
региона 

 эффективно действовать 
в чрезвычайных 
ситуациях 

 правила экологической 
безопасности при ведении 
профессиональной 
деятельности  

 основные ресурсы, 
задействованные в 
профессиональной 
деятельности 

 пути обеспечения 
ресурсосбережения 

 принципы бережливого 
производства 

 правила поведения в 
чрезвычайных ситуациях 

 

ОК 08 

 использовать 
физкультурно-
оздоровительную 
деятельность для 
укрепления здоровья, 
достижения жизненных 
и профессиональных 
целей 

 применять 
рациональные приемы 
двигательных функций в 
профессиональной 
деятельности 

 пользоваться средствами 
профилактики 
перенапряжения, 
характерными для 
данной специальности 

 роль физической 
культуры в 
общекультурном, 
профессиональном и 
социальном развитии 
человека 

 основы здорового образа 
жизни 

 условия 
профессиональной 
деятельности и зоны 
риска физического 
здоровья для 
специальности 

 

ОК 09 

 понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать 
тексты на базовые 
профессиональные темы 

 участвовать в диалогах 
на знакомые общие и 
профессиональные темы 

 строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности 

 кратко обосновывать и 

 правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные темы 

 основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика) 

 лексический минимум, 
относящийся к описанию 
предметов, средств и 
процессов 
профессиональной 
деятельности 

 особенности 
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объяснять свои действия 
(текущие и 
планируемые) 

 писать простые связные 
сообщения на знакомые 
или интересующие 
профессиональные темы 

произношения 
 правила чтения текстов 

профессиональной 
направленности 

ПК 5.1 

 производить проверку 
исправности и 
работоспособности 
устройств и приборов 
поста управления станов 
горячей прокатки, 
средств КИПиА, 
автоматики, блокировок 
и сигнализации, средств 
связи между постами 
листового стана горячей 
прокатки; 

 подавать с применением 
подъемных сооружений 
заготовки на линию 
стана горячей прокатки; 

 выполнять основные и 
вспомогательные работы 
по перевалке прокатных 
валков и прокатных 
клетей при сменах сорта 
и при выработке валков; 

 заменять привалковую 
арматуру 

 устройство, назначение, 
принцип действия, 
конструктивные 
особенности,  

 правила подготовки к 
работе и технического 
обслуживания, 
эксплуатации устройств и 
приборов постов 
управления, систем 
контроля и управления, 
основного и 
вспомогательного 
оборудования, 
механизмов, 
технологических узлов 
стана горячей прокатки, 
систем связи, 
сигнализации и 
блокировок; 

 сортовые прокатные 
станы – классификация по 
назначению, конструкции, 
взаимному расположению 
основных элементов; 

 марки и группы марок 
сталей, размерный 
сортамент горячекатаного 
сортового проката и 
связанные с этим 

  требования к прокатному 
инструменту, настройкам 
оборудования, 
технологическим 
режимам; 

 перечень, порядок 
(регламенты) и правила 
проведения работ по 
техническому 
обслуживанию систем 
контроля и управления 
стана, основного и 
вспомогательного 
оборудования, 
механизмов, машин и 
технологических узлов 
сортового стана горячей 
прокатки; 

 требования правил 
технической 
эксплуатации сортового 
стана горячей прокатки; 

 требования 
технологических 

 выполнение 
вспомогательные 
операций на 
сортовых станах 
горячей прокатки 
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инструкций производства 
горячекатаного проката; 

 требования бирочной 
системы и нарядов-
допусков (или их 
аналогов) на сортовых 
станах горячей прокатки; 

 требования охраны труда, 
промышленной, 
экологической и 
пожарной безопасности 
на сортовых станах 
горячей прокатки 

ПК 5.2 

 производить проверку 
исправности и 
работоспособности 
устройств и приборов 
поста управления станов 
горячей прокатки, 
средств КИПиА, 
автоматики, блокировок 
и сигнализации, средств 
связи между постами 
стана горячей прокатки; 

 выявлять визуально и с 
использованием средств 
КИПиА, АСУТП при 
работе 
(проверке/прокрутке) на 
холостом ходу 
неисправности, сбои 
настроек основного и 
вспомогательного 
оборудования станов 
горячей прокатки и 
определять меры по их 
устранению и 
предупреждению; 

 управлять 
технологическим 
процессом, основным, 
вспомогательным 
оборудованием, 
машинами и 
механизмами с главного 
и вспомогательных 
пультов (постов) 
управления стана 

 выполнять 
корректирующие 
действия при 
превышении 
допустимых 
геометрических 
параметров сортового 
горячекатаного проката; 

 определять причины 

 устройство, назначение, 
принцип действия, 
конструктивные 
особенности, правила 
подготовки к работе и 
технического 
обслуживания, 
эксплуатации устройств и 
приборов пультов 
(постов) управления, 
систем контроля и 
управления, основного и 
вспомогательного 
оборудования, 
механизмов, 
технологических узлов 
стана горячей прокатки, 
систем связи, 
сигнализации и 
блокировок; 

 технологический процесс 
горячей сортовой 
прокатки металла разных 
марок на станах 
различных типов, силы, 
действующие при захвате 
металла валками, 
коэффициенты вытяжки 
при прокатке; 

 прокатные станы – 
классификация по 
назначению, конструкции, 
взаимному расположению 
основных элементов; 

 марки и группы марок 
сталей, размерный 
сортамент горячекатаного 
сортового проката и 
связанные с этим 

  требования к прокатному 
инструменту, настройкам 
оборудования, 
технологическим 
режимам; 

 управления 
технологическим 
процессом 
получения 
горячекатаного 
сортового 
проката 
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возникновения 
дефектов, брака 
металлопроката, 

  вырабатывать и 
осуществлять меры по 
их устранению и 
предупреждению 
(профилактике); 

 применять средства 
индивидуальной 
защиты, средства 
пожаротушения, 
пользоваться аварийным 
инструментом в 
аварийных ситуациях на 
сортовых станах горячей 
прокатки; 

 пользоваться средствами 
и инструментарием 
АСУТП, 
соответствующим 
программным 
обеспечением рабочего 
места оператора стана 
горячей прокатки 

 требования 
технологических 
инструкций производства 
горячекатаного сортового 
проката на станах горячей 
прокатки; 

 схемы обжатий по 
пропускам на обжимной 
клети сортового стана 
горячей прокатки; 

 информационно-
технологическая 
подготовка уровня, 
необходимого для 
интерактивной работы с 
АСУТП стана сортовой 
горячей прокатки, 
управления режимами 
процесса, машинами и 
механизмами, ввода и 
получения данных, 
визуализации 
информации о ходе и 
показателях процесса 
прокатки; возможности, 
инструментарии, 
интерфейс и правила 
работы; 

 требования бирочной 
системы и нарядов-
допусков на сортовых 
станах горячей прокатки; 

 программное обеспечение 
рабочего места оператора 
сортового стана горячей 
прокатки 

 
 
1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№№ 
п/п 

Дополнительные 
профессиональные 

компетенции 

Дополнительные 
знания, умения, 

навыки 
№, наименование темы 

О
б
ъ

ем
 

ч
а

со
в 

Обоснование 
включения в 

рабочую 
программу 

1.  ПК 5.2 См. п. 1.2. 

МДК.04.01 Выполнение 
работ по профессии 
«Вальцовщик стана 
горячей прокатки» 

84 
По запросу 
работодателя 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
2.1. Трудоемкость освоения модуля 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практической подготовки 
Учебные занятия 84 84 
Курсовая работа (проект) –– –– 
Практика, в том числе: 36 36 

учебная 36 36 
Самостоятельная работа –– –– 
Промежуточная аттестация в том числе: 8 8 

МДК.05.01 в форме зачёта –– –– 
МДК.05.01 в форме дифференц. зачёта –– –– 
УП.05.01 в форме дифференц. зачёта –– –– 
Экзамен по модулю 8 8 

Всего 128 128 
 
2.2. Структура профессионального модуля 

Код 
ОК, 
ПК 

Наименования разделов 
профессионального модуля 

В
се

го
, 

ч
а
с.

 

В
 т

.ч
. 

в 
ф

о
р
м

е 
п
р
а
к
т

и
ч
ес

к
о

й
 

п
о
д

го
т

о
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и
 

О
б

уч
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и
е 

п
о
 М

Д
К

, 
в 

т
.ч

.:
 

У
ч
еб

н
ы

е 
за

н
я
т

и
я
, 
в 

т
.ч

.:
 

ле
к
ц
и
и
 

п
р
а
к
т

и
ч
ес

к
и
е 

К
ур

со
ва

я
 р

а
б

о
т

а
 (

п
р

о
ек

т
) 

С
а
м

о
ст

о
я
т

ел
ьн

а
я
 р

а
б

о
т

а
 

У
ч
еб

н
а
я
 п

р
а
к
т

и
к
а
 

П
р
о
и
зв

о
д

ст
ве

н
н
а
я
 п

р
а

к
т

и
к
а

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ОК 01–
ОК 09, 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

МДК.04.01 Выполнение работ по 
профессии «Вальцовщик стана 
горячей прокатки» 

84 84 84 
36 18 18 –– ––   

48 30 18 –– ––   
ОК 01–
ОК 09, 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

УП.04.01 Учебная практика 36 36 36  36  

 Промежуточная аттестация 8 8     
 Всего:  128 128 120 84 48 36 –– –– 36 –– 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и 
лабораторных занятий 

О
б
ъ

ем
, 
а
к

. 
ч

. 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

в
 ф

о
р
м

е 
п

р
а
к

т
и

ч
ес

к
о

й
 

п
о
д
го

т
о
вк

и
, 
а
к

. 
ч

. 

К
о
д

ы
 к

о
м

п
ет

ен
ц

и
й

, 
ф

о
р
м

и
р
о
в
а
н

и
ю

 к
о

т
о
р
ы

х
 

сп
о
со

б
ст

в
уе

т
 э

л
ем

ен
т

 
п

р
о
гр

а
м

м
ы

 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Выполнение работ по профессии «Оператор поста 
управления стана горячей прокатки» 

84 84 

ОК 01–
ОК 09, 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

МДК.05.01 Выполнение работ по профессии «Оператор поста 
управления стана горячей прокатки» 

84 84 

ОК 01–
ОК 09, 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

Тема 05.01.01 Содержание 36 36 ОК 01–
ОК 09, 

 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

1.  Основные требования Единого тарифно-
квалификационного справочника работ и 
профессий рабочих. Раздел «Прокатное 
производство»: Оператор поста управления. 
Оператор поста управления 3-го, 4-го 
разрядов. Характеристика работ. 

18 18 

2.  Основные требования Единого тарифно-
квалификационного справочника работ и 
профессий рабочих. Раздел «Прокатное 
производство»: Оператор поста управления.  
Оператор поста управления 5-го, 6-го 
разрядов. Характеристика работ. 

3.  Характеристика, компоновка и 
производительность основных участков 
сортопрокатного цеха №1 (СПЦ-1). Схема 
расположения оборудования в СПЦ-1. 

4.  Управление процессами складирования 
металла в СПЦ-1: складом литой заготовки, 
высотным промежуточным складом, складом 
готовой продукции 

5.  Управление процессами нагрева, 
гомогенизации и удаления окалины с 
поверхности заготовки в СПЦ-1 

6.  Управление процессами порезки металла на 
ножницах горячей резки, пилах горячей резки, 
ножницах холодной резки в СПЦ-1 

7.  Управление процессами охлаждения и 
термообработки в СПЦ-1 
Управление процессами контроля качества и 
отделки готовой продукции на участке 
зачистки металла в СПЦ-1 

8.  Управление процессами контроля качества и 
отделки готовой продукции на участке 
бесцентрово-токарной обточки металла в 
СПЦ-1 
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9.  Параметры и показатели технологического 
процесса производства металлопродукции в 
СПЦ-1. Алгоритм выполнения трудовых 
действий оператора поста управления в 
условиях СПЦ-1.  

В том числе практических и лабораторных 
занятий 

18 18 

10.  
Практическое занятие №1 Ведение учетной 
документации оператора поста управления 

11.  
12.  
13.  

Практическое занятие №2 Организация 
рабочего места оператора поста управления 

14.  
15.  
16.  

Практическое занятие №3 Выбор режима 
прокатки для заданного профиля 

17.  
18.  

Тема 05.01.02 Содержание 48 48 ОК 01–
ОК 09, 

 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

1.  

Характеристика, компоновка и 
производительность основных участков 
сортопрокатного цеха №2 (СПЦ-2). Схема 
расположения оборудования в СПЦ-2. 

30 30 

2.  
Управление процессами складирования 
металла в СПЦ-2: складом товарной литой 
заготовки, складом бунтов, складом прутков. 

3.  
Управление процессами нагрева металла и 
удаления окалины с поверхности заготовки в 
СПЦ-2 

4.  
Управление процессами порезки металла на 
ножницах горячей резки, пилах горячей резки, 
ножницах холодной резки в СПЦ-2 

5.  
Управление процессами охлаждения, поточной 
и внепоточной термообработки в СПЦ-2 

6.  
Управление процессами контроля качества и 
отделки готовой продукции на агрегатах 
поточной отделки в СПЦ-2 

7.  
Управление процессами контроля качества и 
отделки готовой продукции на агрегатах 
внепоточной отделки в СПЦ-2 

8.  

Параметры и показатели технологического 
процесса производства металлопродукции в 
СПЦ-2. Алгоритм выполнения трудовых 
действий оператора поста управления в 
условиях СПЦ-2.  

9.  

Пульт управления оператора прокатного цеха. 
Организация рабочего места по требованиям 
системы «5С». Оформление учетной 
документации. 

10.  

Требования промышленной безопасности и 
охраны труда. Общие требования безопасности 
при работе оператора в условиях СПЦ-2.  
Средства коллективной и индивидуальной 
защиты операторов. 

11.  

Характеристика, компоновка и 
производительность основных участков цеха 
отделки проката (ЦОП). Схема расположения 
оборудования в ЦОП. 

12.  
Управление технологическими операциями 
отделки в линиях правки и контроля ЦОП. 
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13.  
Управление технологическими операциями 
отделки в линии правки, полировки, обточки и 
контроля ЦОП 

14.  

Параметры и показатели технологического 
процесса производства металлопродукции в 
ЦОП. Алгоритм выполнения трудовых 
действий оператора поста управления в 
условиях ЦОП.  

15.  

Пульт управления оператора цеха отделки 
проката. Организация рабочего места по 
требованиям системы «5С». Оформление 
учетной документации. 

В том числе практических и лабораторных 
занятий 

18  

16.  Практическое занятие №1 Алгоритм 
выполнения действий оператора поста 
управления при изменении технологического 
процесса 

17.  

18.  

19.  Практическое занятие №2 Идентификация 
вредных и опасных производственных 
факторов 

20.  

21.  Практическое занятие №3 Выбор средств 
индивидуальной защиты оператора поста 
управления 

22.  

23.  
Практическое занятие №4 Бирочная система 24.  

 
Учебная практика 
Виды работ: 

 прием и сдача смены на рабочем месте по профессии 
оператор ПУ СГП, выполнение сменного задания 

 выполнение трудовых действий на лабораторном 
оборудовании и/или тренажере-имитаторе 
производственного оборудования; 

 использование инструмента, приспособлений и 
оборудования на рабочем месте по профессии оператор ПУ 
СГП;  

  использование информационных ресурсов для выполнения 
работ 

 
 Нарезание резьбы плашками и метчиками. 
 Опиливание плоских и криволинейных поверхностей. 
 Шабрение и доводка плоскостей. 
 Сборка разъемных соединений.  
 Сборка неразъемных соединений (клепка). 
 Установка заготовок на металлорежущих станках. 

36 36 ОК 01–
ОК 09, 

 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

Форма промежуточной аттестации – экзамен по модулю 8 8 

ОК 01–
ОК 09, 
ПК 5.1, 
ПК 5.2 

Всего: 128 128  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей, 
оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 

Оборудование учебного кабинета: 
 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья), 
 рабочее место преподавателя, 
 шкаф для хранения учебных пособий, 
 компьютер с программным обеспечением для преподавателя, 
 экран (доска), 
 мультимедиапроектор, 
 комплект учебно-методических материалов, 
 справочная литература, 
 наглядные пособия, 
 набор плакатов по темам, 
 учебные стенды. 

 
Мастерская слесарно-механическая, оснащенная в соответствии с приложением 3 

ОПОП-П. 
Оборудование мастерской: 

 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья) 
 рабочее место преподавателя 
 шкаф для хранения учебных пособий 
 наглядные пособия  
 учебные стенды 
 компьютер с программным обеспечением для преподавателя  
 экран (доска) 
 мультимедиапроектор 
 верстак с набором инструментов 
 комплект учебно-методических материалов, 
 справочная литература 

 
Зона под вид работ «Материаловедение и термическая обработка металлов», 

оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
Оборудование зоны под вид работ: 

 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья), 
 рабочее место преподавателя, 
 шкаф для хранения учебных пособий, 
 наглядные пособия, 
 учебные стенды, 
 электропечь муфельная лабораторная, 
 шкаф вытяжной, 
 набор образцов стали, чугуна, цветных металлов и сплавов, 
 компьютер с программным обеспечением для преподавателя, 
 экран (доска), 
 мультимедиапроектор, 
 комплект учебно-методических материалов, 
 справочная литература. 

 
Зона под вид работ «Технологические процессы обработки металлов давлением», 

оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
Оборудование зоны под вид работ: 

 посадочные места по количеству обучающихся (столы, стулья) 
 рабочее место преподавателя 
 шкаф для хранения учебных пособий 
 наглядные пособия  
 учебные стенды 
 компьютер с программным обеспечением для преподавателя  
 тренажеры-имитаторы технологических процессов обработки металлов давлением 
 экран (доска) 
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 мультимедиапроектор 
 комплект учебно-методических материалов, 
 справочная литература 

 
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
 
 
3.2. Учебно-методическое обеспечение 
 
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Горячая и холодная листовая прокатка : учебное пособие / М. Дегнер, Х. Палковски, 

Ф. Гречников, Я. Ерисов. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2023. — 156 c. — 
ISBN 978-5-9729-1317-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 
образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/133163 

2. Клим, О. Н. Основы металлургического производства : учебник для среднего 
профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2026. 
— 168 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : 
электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/598989 

3. Овчинников, В. В. Материаловедение. Технология термической обработки : учебное 
пособие для СПО / В. В. Овчинников, М. А. Гуреева. — Саратов, Москва : 
Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2025. — 389 c. — ISBN 978-5-4488-2533-0, 978-5-
4497-4368-8. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 
образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/151151 

4. Фетисов, Г. П. Обработка металлов давлением : учебник для среднего 
профессионального образования — 8-е изд., перераб. и доп. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2026. — 77 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-19447-
0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 
https://urait.ru/bcode/590537 
 

3.2.2. Дополнительные источники 
1. Константинов, И. Л. Основы технологических процессов обработки металлов 

давлением : учебник / И. Л. Константинов, С. Б. Сидельников. — Красноярск : 
Сибирский федеральный университет, 2015. — 488 c. — ISBN 978-5-7638-3166-5. — 
Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 
PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/84380 

2. Морозова, Е. А. Основы металловедения и термической обработки металлов : учебное 
пособие для СПО / Е. А. Морозова, В. С. Муратов. — Саратов : Профобразование, 
2021. — 206 c. — ISBN 978-5-4488-1235-4. — Текст : электронный // Электронный 
ресурс цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 
https://profspo.ru/books/106841 
 
 

3.3. Общие требования к организации учебной практики 
Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного учреждения, либо в 
организациях в специально оборудованных помещениях на основе договоров между 
организацией, осуществляющей деятельность по образовательной программе 
соответствующего профиля (далее – Профильная организация), и образовательным 
учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной 
организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 22.02.11 Обработка металлов в 
металлургическом производстве. 

Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводятся как 
непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при 
условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 
 

https://profspo.ru/books/133163
https://urait.ru/bcode/598989
https://urait.ru/bcode/590537
https://profspo.ru/books/106841
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3.4. Кадровое обеспечение процесса учебной практики 
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) 

преподавателями дисциплин профессионального цикла. 



16 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Код 

ПК, 

ОК 

Критерии оценки результата (показатели 
освоенности компетенций 

Формы контроля и 
методы оценки 

ПК 5.1. 

Выполняет вспомогательные операций на сортовых 
станах горячей прокатки 

Производит проверку исправности и 
работоспособности устройств и приборов поста 
управления станов горячей прокатки, средств 
КИПиА, автоматики, блокировок и сигнализации, 
средств связи между постами листового стана 
горячей прокатки 

Контрольные работы, 
зачеты, 
квалификационные 
испытания, 
экзамены 

Интерпретация 
результатов 
выполнения 
практических 
заданий, оценка 
решения 
ситуационных 
задач, оценка 
тестового контроля 

Оценка деятельности 
обучающегося на 
практических 
занятиях, при 
выполнении 
индивидуальных 
заданий и работ по 
производственной 
практике 

ПК 5.2. 

Управлять технологическим процессом получения 
горячекатаного сортового проката 

Демонстрирует знание порядка (регламентов) и правил 
проведения работ по техническому обслуживанию 
систем контроля и управления стана, основного и 
вспомогательного оборудования, механизмов, машин 
и технологических узлов сортового стана горячей 
прокатки 

ОК 01 

Демонстрирует обоснованность выбора и применения 
методов и способов решения профессиональных 
задач; точность, правильность и полноту выполнения 
профессиональных задач 

ОК 02 

Демонстрирует оперативность поиска, 
результативность анализа и интерпретации 
информации и ее использование для качественного 
выполнения профессиональных задач, 
профессионального и личностного развития; широту 
использования различных источников информации, 
включая электронные. 

ОК 03 

Демонстрирует интерес к инновациям в области 
профессиональной деятельности; выстраивание 
траектории профессионального развития и 
самообразования; осознанное планирование 
повышения квалификации. 

Демонстрирует способности к организации и 
планированию самостоятельных занятий при 
изучении профессионального модуля. 

ОК 04 

Демонстрирует стремление к сотрудничеству и 
коммуникабельность при взаимодействии с 
обучающимися, преподавателями и руководителями 
практики в ходе обучения. 

ОК 05 

Демонстрирует навыки грамотно излагать свои мысли 
и оформлять документацию на государственном 
языке Российской Федерации, принимая во внимание 
особенности социального и культурного контекста. 

ОК 06 
Демонстрирует осознанное поведение; проявляет 

гражданско-патриотическую позицию; применяет 
стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 

Демонстрирует стремление к соблюдению принципов 
ресурсосбережения, бережливого производства при 
решении стандартных и нестандартных 
профессиональных задач 

Демонстрирует умения нести ответственность за 
принятые решения, поддерживать ситуационное 
взаимодействие. 
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ОК 08 
Применяет рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности 

ОК 09 

Демонстрирует умения понимать тексты на базовые и 
профессиональные темы; составлять документацию, 
относящуюся к процессам профессиональной 
деятельности на государственном и иностранном 
языках. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.5.1 

к ОПОП-П специальности 

22.02.11 Обработка металлов в металлургическом производстве 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ) 

 

Индекс 
УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 
наименование) 

Вид практики 

(учебная/ 
производственная 

Тип (этап) 
практики 

(при наличии) 

Семестр 
Объем 

в часах 

УП.05.01 

ПМ.05 Освоение 
одной или нескольких 
профессий рабочих, 
должностей служащих 
«Оператор поста 
управления стана 
горячей прокатки» 

Учебная практика 

ознакомительная, 
программная, 
технологическая, 
сборочно-
программная, 
контрольная и др. 

4 36 

  Всего УП   36 

  Итого практики   36 

 

 

 

 

 

 

2026 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.5.1.1 

к ОПОП-П специальности 

22.02.11 Обработка металлов в металлургическом производстве 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

УП.05.01 ПМ.05 Освоение одной или нескольких профессий рабочих, должностей 

служащих «Оператор поста управления стана горячей прокатки» 
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